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Technical description. (Техническое описание.) 
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Шестигранник стальной ГОСТ2879-2006

	Использование в промышленности:  работа при температуре от —40 до 450° С; после ХТО—рычаги, кулачки, гайки и другие детали, к которым предъявляются требования высокой поверхностной твердости и невысокой прочности сердцевины. 
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	 Физическое описание
	Термообработка: Состояние поставки
Температура ковки: °С: начала 1300, конца 700. Охлаждение на воздухе
Твердость материала: HB 10 -1 = 149 МПа
Температура критических точек: Ac1 = 735 , Ac3(Acm) = 860 , Ar3(Arcm) = 840 , Ar1 = 685
Свариваемость материала: без ограничений, кроме деталей после химико термической обработки. Способы сварки: РДС, АДС под флюсом и газовой защитой, КТС.
Флокеночувствительность: не чувствительна.
Склонность к отпускной хрупкости: не склонна. 
Обрабатываемость резанием: в горячекатанном состоянии при HB 143 К υ тв. спл=1,8 




Техническая спецификация

Лот №1. Шестигранник стальной d14 
Лот №2. Шестигранник стальной d27 
Лот №3. Шестигранник стальной d32 
 
































Лот №4. Круг стальной диаметр 10мм 
Лот №5. Круг стальной диаметр 14мм 
Лот №6. Круг стальной диаметр 20мм 
Лот №7. Круг стальной диаметр 30мм 
Лот №8. Круг стальной диаметр 40мм 
Лот №9. Круг стальной диаметр 100мм 
 

	 
Круг стальной ГОСТ7417-75

	Использование в промышленности:  работа при температуре от —40 до 450° С; 
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	Физическое описание
	Термообработка: Состояние поставки
Температура ковки: °С: начала 1300, конца 700. Охлаждение на воздухе
Твердость материала: HB 10 -1 = 149 МПа
Температура критических точек: Ac1 = 735 , Ac3(Acm) = 860 , Ar3(Arcm) = 840 , Ar1 = 685
Свариваемость материала: без ограничений, кроме деталей после химико термической обработки. Способы сварки: РДС, АДС под флюсом и газовой защитой, КТС.
Флокеночувствительность: не чувствительна.
Склонность к отпускной хрупкости: не склонна. 
Обрабатываемость резанием: в горячекатанном состоянии при HB 143 К υ тв. спл=1,8 

































Лот №10. Пруток алюминиевый диаметр 80 мм
Лот №11. Пруток алюминиевый диаметр 140 мм

	Использование в промышленности: для силовых элементов конструкций самолетов, кузовов автомобилей, труб и т.д.; для деталей, работающих при температурах до -230 град. 
[image: ]

	Физическое описание
	Удельный вес: 2800 кг/м3
Твердость материала: HB 10 -1 = 42 МПа
Термообработка: Закалка дюраля Д16 проводится при 485-503 °С (прессованные изделия), старение при T=20 °C, при 185-195 °C около 68 часов 




 



Лот №12. Шестигранник латунь d=19
Лот №13. Шестигранник латунь d=30
 
	Использование в промышленности: для гаек, болтов, шестеренок, зубчатых колес, втулок.
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	Физическое описание 
		Твердость материала: HB 10 -1 = 150 - 160 МПа

	Температура плавления, °C: 900

	Коэффициент трения со смазкой: 0.0135

	Коэффициент трения без смазки: 0.17
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Лот №14. Алюминиевый лист толщина 0,8мм х 1200мм х 3000мм 
Лот №15. Алюминиевый лист толщина 1,0мм х 1200мм х 3000мм 
Лот №16. Алюминиевый лист толщина 1,5мм х 1200мм х 3000мм 
 
 
	Использование в промышленности: для силовых элементов конструкций самолетов, кузовов автомобилей, труб и т.д.; для деталей, работающих при температурах до -230 град.
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	Физическое описание

	
	Механические свойства сплава при Т=20oС

	Прокат
	Толщина или
диаметр, мм
	E, ГПа
	G, ГПа
	σ-1, ГПа
	σв, (МПа)
	σ0,2, (МПа)
	δ5, (%)
	ψ, %
	σсж, МПа
	KCU, (кДж/м2)
	KCV, (кДж/м2)

	 Лист
	2-4 
	72 
	 
	130 
	 450
	320 
	19 
	 
	 
	 
	 

	 Лист
	30-40 
	 
	 
	 
	 460
	360
	 10
	 
	 
	 
	 

	Профиль прессованный закаленный и искуственно состаренный
	5-10
	72
	 
	140-150
	480
	350
	12
	 
	 
	 
	 


 

	Механические свойства сплава при высоких температурах

	Прокат
	T испытания
	σв, (МПа)
	σ0,2, (МПа)
	δ5, (%)
	ψ, %

	 Лист плакированный закаленный и естественно состаренный
	 20
100
200
	435
410
330
	 280
270
250
	 19
18
12
	 

	 Лист плакированный закаленный и естественно состаренный нагартованный
	20
100
200
	465
440
360
	350
320
270
	13
13
9
	 

	 Лист плакированный закаленный и естественно состаренный 5-10 мм
	20
100
175
200
	455
440
410
380
	390
390
350
330
	7
7
10
8
	 

	Профиль прессованный закаленный и естественно состаренный 2 мм
	20
100
175
200
250
	460
460
410
380
290
	410
410
390
360
260
	9
9
 
10
 
	 


 


	Механические свойства сплава при низких температурах

	Прокат
	T испытания
	σв, (МПа)
	σ0,2, (МПа)
	δ5, (%)
	ψ, %

	 Лист плакированный до 2 мм, закаленный и естественно состаренный
	20
-70
-196
	 440
470
590
	 350
370
470
	17
19
24
	 

	Лист плакированный до 2 мм, закаленный и искусственно состаренный
	20
-70
-196
	460
500
570
	420
460
520
	6
6
8
	 

	Лист плакированный до 2 мм, закаленный и искусственно состаренный нагартованный
	20
-70
-196
	460
500
570
	360
370
490
	13
16
20
	 

	Пруток прессованный закаленный и естественно состаренный 20-80 мм
	20
-70
-196
	530
560
700
	370
400
530
	15
12
11
	16
12
10


 



	Физические свойства сплава 

	T (Град)
	E 10- 5 (МПа)
	 10 6 (1/Град)
	 (Вт/(м·град))
	 (кг/м3)
	C (Дж/(кг·град))
	R 10 9 (Ом·м)

	20 
	0.72
	 
	 
	2800
	 
	 

	100 
	 
	22.9
	130
	 
	0.922
	 


 





Лот №17. Лист из нержавеющей стали, толщина 0,8*1000*2000 
Лот №18. Лист из нержавеющей стали, толщина 1*1000*2000 

	Functional description
(Функциональное назначение)
	Использование в промышленности: детали, работающие до 600 °С. Сварные аппараты и сосуды, работающие в разбавленных растворах азотной, уксусной, фосфорной кислот, растворах щелочей и солей и другие детали, работающие под давлением при температуре от —196 до +600 °С, а при наличии агрессивных сред до +350 °С.; сталь аустенитного класса   
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	Physical description
(Физическое описание)
	Удельный вес: 7920 кг/м3
Термообработка: Закалка 1050 - 1100oC, вода
Температура ковки: начала 1200 °С, конца 850 °С. Сечения до 350 мм охлаждаются на воздухе
Твердость материала: HB 10 -1 = 179 МПа
Свариваемость материала: без ограничений, способы сварки: РДС (электроды ЦТ-26), ЭШС и КТС. Рекомендуется последующая термообработка
Обрабатываемость резанием: в закаленном состоянии при HB 169 и σв=610 МПа, Кu тв. спл=0,85, Кu б. ст=0,35
Флокеночувствительность: не чувствительна
Жаростойкость: в воздухе при Т=650 °С  2-3 группа стойкости, при Т=750 °С 4-5 группа стойкости
Предел выносливости: σ-1=279 МПа, n=107
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Лот №19. Лист холоднокатаный сталь, размеры 1,0*1250*2500 
Лот №20. Лист холоднокатаный сталь, размеры  1,5*1250*2500 
Лот№21. Лист  стальной горячекатаный, размеры 6,0*1250*2500 
Лот №22.Лист холоднокатаный сталь, размеры 2,0*1250*2500 
 
 
 
	Лист холоднокатаный сталь 

	Твердость материала: HB 10 -1 = 131 МПа
Температура ковки: °С: начала 1250, конца 800. Заготовки сечением до 300 мм охлаждаются на воздухе. 
Температура критических точек: Ac1 = 732 , Ac3(Acm) = 874 , Ar3(Arcm) = 854 , Ar1 = 680
Свариваемость материала: без ограничений, кроме химико - термически обработанных деталей; способы сварки: РДС, АДС под флюсом м газовой защитой, КТС.
Флокеночувствительность: не чувствительна.
Склонность к отпускной хрупкости: не склонна. 
Обрабатываемость резанием: в горячекатанном состоянии при HB 131 и σв=315 ÷ 410 МПа,  К υ тв. спл=2,1 и Кυ б.ст=1,65   
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Лот № 23.  ТРУБА профильная   80*40*2,0
 Лот №24.  ТРУБА профильная   50*25*1,5
Лот №25.  ТРУБА профильная   40*20*1,5
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	Изготовлена из углеродистой стали. Длина мерной трубы составляет либо 6, либо 12 метров. 





Лот №26. Пруток алюминиевый диаметр 40 мм
 
 
	Использование в промышленности: для силовых элементов конструкций самолетов, кузовов автомобилей, труб и т.д.; для деталей, работающих при температурах до -230 град. 
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	Физическое описание
	Удельный вес: 2800 кг/м3
Твердость материала: HB 10 -1 = 42 МПа
Термообработка: Закалка дюраля Д16 проводится при 485-503 °С (прессованные изделия), старение при T=20 °C, при 185-195 °C около 68 часов 


 



Ценовое предложение должно содержать следующее:
1) техническую спецификацию;
2) наименование, характеристики и количество поставляемых товаров (с указанием марки/модели, наименования производителя и страны происхождения).
 







		

image3.png
Xumnyeckwii cocTas B % cnnasa [1C59-1

Fe 1005

P 200,02

Cu |57-60

Pb  08-19

zn  |3735-422
Sb 20001

Bi 200003

Xumunyeckuin coctas
MapKu





image4.jpeg




image5.png
‘Dusnyeckue ceoiicTa ctanu 12X18H10T ( ctapoe HassaHne X18H10T)

T [ Etvtone [ etof(remy [ r@rwwa) | pend | Cibdermsa) | R10%oww |
2 198 15 7920 725
100 194 166 16 462 792
200 189 17 18 496 861
300 181 172 19 517 920
400 174 175 21 538 976
500 166 179 23 550 1028
600 157 182 2 563 1075
700 147 186 21 575 1115
800 189 2% 5%

900 193





image6.png
Xumnyecknii cocTas B % ctann 12X18H10T ( ctap. X18H10T)

C  |a0012
Si |p008
Mn |p02
Ni (911
200,02
200,035
cr |17-19
Cu |po03
Fe |67

Xumunyeckuin coctas
MapKu





image7.png
MexaHuyeckne cBOMCTBa cTany 08NC B 3aBUCMMOCTH OT CeYeHus

roct CocrosHue nocTasku Ceuene, g,z (MMa) o, (MMa) B, (8,)(%) | w%
He enee
167793 Monoce: Hopuaniaosansie. 625 175 295 35
16523-70 (OBpazu nonepeustie) Tncres ropauekarantie fo2 - 275390 24)

(24)
239 (26)
Tlicrel xonoaHoKaTaksle Ho2 275390 (25)
239 (23)





image8.png
‘Dusnyeckue cBoiicTBa cTanu 08nc.
_ T | etwowne | a0t | rErenes) | ppowt) | Cldbena) | Ri0doww

2 203

100 206 125 60 7846 482 178
200 183 134 5 7814 498 252
300 14 51 7781 514 341
400 145 47 7745 533 448
500 149 41 7708 555 575
600 5.1 El 7668 584 725
700 153 E 7628 626 898
800 30 759 695 1073
900 21 7602 703 124,
1000 69





image9.png
Xumunyeckwii cocTas B % cTanu 08nc

c  Joos-011
si [005-017
Mn [035-065
Ni (20025
200,04
200,035
cr oot
cu  [po025
As  [po008
Fe |-98

[Quarpamma HaxoauTcs
& paspaboTke





image10.jpeg




image1.png




image2.png
\




image11.jpeg
«Cair astana




